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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.01 ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ КОЛЛЕКТИВА ИСПОЛНИТЕЛЕЙ И ОБЕСПЕЧЕНИИ ПРАВИЛ И БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ЗАДАНИЯ»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности организации и планирования работы коллектива исполнителей при производстве отливок и обеспечение правил и норм охраны труда и техники безопасности на литейном участке и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы
выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 03
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них
ответственность

	ОК 04
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ПК 1.1
	Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.

	ПК 1.2
	Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции

	ПК 1.3
	Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации.

	ПК 1.4
	Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка.


	ПК 1.5
	Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	организации работы коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.

	
	обеспечения выполнения производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции.



	
	Контроля ведения и хранения работниками учетной и технической документации.

	
	Выполнения основных расчетов экономических показателей работы производственного участка.

	
	Обеспечения и контроля соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.

	Уметь
	формировать бригады, самоанализировать профессиональную деятельность и заниматься профессиональным самосовершенствованием

	
	обеспечивать выполнение производственных заданий; планировать задания для персонала; планировать и определять оптимальные решения в условиях нестандартной ситуации

	
	работать с технологической, конструкторской, организационно-распорядительной документацией, справочниками и другими информационными источниками ;  применять документацию систем качества

	
	рассчитывать по принятой методологии основные технико-экономические показатели работы коллектива;

	
	анализировать и оценивать состояние техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на производственном участке; выбирать методы и мероприятия по защите от негативных факторов   производства ; выполнять требования охраны труда при выполнении лабораторных испытаний;   применять безопасные приемы труда на территории организации и в производственных помещениях применять средства индивидуальной и коллективной защиты

	Знать
	Трудовой Кодекс Российской Федерации законодательные и нормативно-правовые акты в области данного вида производства; систему планирования в организации; должностные инструкции персонала; материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы подразделения;

	
	виды нормативной документации; нормативно-технические и методические документы, регламентирующие вопросы качества продукции; требования стандартов и технических условий

	
	Виды учетной и технической документации; требования к оформлению, ведению, хранению документации

	
	показатели производственной программы; методика определения основных технико экономических показателей нормы расхода материалов; нормы выработки; производственные мощности оборудования, его пропускную
способность

	
	опасные и вредные факторы, воздействующие на работающих в цехах доменного  производства; виды инструктажей по безопасности труда и противопожарным мероприятиям;
безопасные приемы при выполнении производственных работ; бирочную систему;
методы и средства обеспечения безопасности производства; виды работ повышенной опасности на производственном участке














1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 202-396
в том числе в форме практической подготовки 202-396

Из них на освоение МДК 58-252
в том числе самостоятельная работа практики, в том числе учебная 72-72
         производственная 72-72
Промежуточная аттестация  
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля

	


Коды
профессиональных и общих
компетенций
	



Наименования разделов профессионального модуля
	



Всего, час.
	В т.ч. в форме
практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	
Лабораторных и
практических занятий
	
Курсовых работ (проектов)
	
Самостоятельная работ
	Промежуточная аттестация
	

Учебная
	

Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 1.5
ОК 02, ОК 03,
ОК 04, 

	Раздел I 
Экономика и управление организацией
	14-62
	14-62
	14-62
	14-62
	
	
	
	
	

	
	Раздел II
Менеджмент
	14-62
	14-62
	14-62
	14-62
	
	
	
	
	

	
	Раздел III
Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	16-64
	16-64
	16-64
	16-64
	
	
	
	
	

	
	Раздел IV
Охрана труда 
	14-64
	14-64
	14-64
	14-64
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	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	72-72
	

	
	Производственная
практика
	72
	
	
	
	
	
	
	
	72-72

	
	Промежуточная
аттестация
	     72
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	202-396
	58-252
	
	
	
	
	
	72-72
	72-72



2.2.  Тематический план и содержание профессионального модуля [footnoteRef:1] [1:  Темы МДК, содержание учебного материала, разрабатывается образовательной организацией с учетом запроса работодателя, отраслевой и региональной специфики. ] 


	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ),
междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической
подготовки, акад. ч
	Код ПК, ОК

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	
	

	Раздел 1. Экономика и управление организацией
	14/14
	62/62
	

	МДК.01.01. Экономика и управление организацией
	14/14
	62/62

	
	Содержание
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Содержание
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Содержание
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Раздел II Менеджмент
	14/14
	62/62
	
	

	МДК.01.02 Менеджмент
	14/14
	62/62
	
	

	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Раздел III Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	16/16
	64/64
	
	

	МДК 01.03 Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	16/16
	64/64
	
	



	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	 Раздел IV Охрана труда
	14/14
	64/64
	
	

	МДК 01.04 Охрана труда
	14/14
	64/64
	
	

	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении материала
	
	
	
	



	
	
	
	

	Курсовой проект (работа). Тематика курсовых проектов (работ)

	
	
	

	Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе)

	
	
	



	
	
	
	

	Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой)

	
	
	

	Учебная практика Виды работ
1. Технико-экономические расчеты трудовых и материальных ресурсов
2. Расчет себестоимости одной тонны годного литья
3. Требования охраны труда, техники безопасности и промышленной санитарии в литейном производстве.
	72
	
	

	Производственная практика Виды работ
1. Организация производственного процесса на формовочном участке
2. Оборудование, его техническое обслуживание и ремонт
3. Документация по текущему и перспективному планированию работ
4. Виды и методы технического контроля
5. Формы и системы оплаты труда, применяемые на предприятии (в формовочном цехе)
6. Охрана труда и техника безопасности на участке
	72
	
	

	Всего
	202
	
	



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинет «Экономики отрасли», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Волков О.И., Скляренко В.К. Экономика предприятия: Учебник. – М.: ИНФРА-М, 2020. – 454 с.
2. Еленева Ю.А. Экономика машиностроительного производства: Учебник. – М.: Академия, 2019. – 256 с.
3. Королѐва Г.Э. Экономика: Учебник / Г.Э. Королѐва, Т.В. Бурмистрова. – М.: Вентана- Граф, 2019. – 208 с.
4. Миронов М.Г., Загородников С.В. Экономика отрасли (машиностроение): Учебник. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2021. – 320 с.
5. Сергеев И.В., Веретенникова И.И. Экономика организаций (предприятий): Учебник / Под ред. И.В. Сергеева. – М.: Проспект, 2015. – 560 с.
6. Экономика предприятия: учебное пособие / О.И. Волков, В.К. Скляренко. – М.: НИЦ ИНФРА-М, 2022. – 264 c.

3.2.2. Основные электронные издания:
1. Экономика и организация машиностроительного производства : учебное пособие / О.С. Норкина, О.О. Подоляк, Е.В. Попова [и др.] ; под общ. ред. доц.,канд. экон. наук М.А. Прилуцкой, проф., д-ра экон. наук И.В. Ершовой; М-во науки и высш. образования РФ.— Екатеринбург : Изд-во Урал. ун-та, 2021.— 260 с. ISBN 978-5-7996-3335-6
2. Бурнашева, Э. П. Основы бережливого производства / Э. П. Бурнашева. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 76 с. — ISBN 978-5-507-45505-8. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/271253 (дата обращения: 03.08.2023). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
3.	Волков, А. М.  Правовое обеспечение профессиональной деятельности : учебник для среднего профессионального образования / А. М. Волков, Е. А. Лютягина ; под общей редакцией А. М. Волкова. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 279 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15088-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/511800   
4.	Барышникова, Н. А.  Экономика организации : учебное пособие для среднего профессионального образования / Н. А. Барышникова, Т. А. Матеуш, М. Г. Миронов. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 184 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12885-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/510423   
5.	Сафонов, А. А.  Охрана труда : учебник и практикум для среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 485 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-18090-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/534258   

3.2.3. Дополнительные источники:
1. Алиев, И. М.  Экономика труда : учебник и практикум для бакалавриата и магистратуры / И. М. Алиев, Н. А. Горелов, Л. О. Ильина. — 5-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 521 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-18017-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/534146 
2. Валигурский Д.И. Организация предпринимательской деятельности: Учебник – М.: Дашков и Ко, 2019. – 518 с.
3. Грибов В.Д., Грузинов В.Д. Экономика предприятия: Учебник. Практикум – М.: КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 2019. – 448 c.
4. Ильин А.И. Планирование на предприятии: учебное пособие – М.: Новое знание,2020.
– 667 с.
5. Курс экономики. Райзберг Б.А., Благодатин А.А., Грядовая О.В., и др. Под редакцией Райзберга Б.А.: Учебник. – М.: Изд-во ИНФРА-М, 2017. – 720 с.
6. Новицкий Н.И. Основы менеджмента: Организация и планирование производства. – М.: Финансы и статистика, 2021 – 238 с.
7. Организация и планирование машиностроительного производства (производственный менеджмент): Учебник / К.А. Грачева, М.К. Захарова, Л.А. Одинцова и др.; Под ред. Ю.В. Скворцова, Л.А. Некрасова. – М.: Высш. шк., 2020. – 470 с.
8. Организация, планирование и управление производством: практикум: учебное пособие / [Н.И. Новицкий, Л.Ч. Горностай, А.А. Горюшкин и др.]; под ред. Н.И. Новицкого. – М.:КНОРУС, 2021. – 319 с.
9. Организация предпринимательской деятельности: учебное пособие / Э.А. Арустамов, А.Н. Пахомкин, Т.П. Митрофанова. – М.: Дашков и Ко, 2020. – 331 с.
10. Организация производства и управление предприятием: Учебник / Под ред. О.Г. Туровца. – М.: ИНФРА-М, 2019. – 505 с.
11. Пашуто В.П. Организация, нормирование и оплата труда на предприятии. – М.: Кнорус, 2019. – 320 с.
12. Поздняков В.Я., Казаков С.В. Экономика отрасли: учебное пособие – М.: ИНФРА-М, 2021. – 307 с.
13. Самойлович В.Г., Телушкина Е.К. Экономика предприятия. – М.: Академия, 2017. – 224 с.
14. Предпринимательство: Учебник / Под ред. М.Г. Лапусты. – М.: ИНФРА-М, 2022. –
520 с
15. Сборник бизнес-планов: практическое пособие / [Ю.Н. Лапыгин, А.Ю. Андрианов,Е.В. Бобкова и др.]; под ред. Ю.Н. Лапыгина. – М.: Омега-Л, 2022. – 310 с.
16. Современная экономика: лекционный курс. Многоуровневое учебное пособие. – Ростов-на-Дону: изд-во «Феникс», 2020. – 544 с.
17. Финансы: Учебник / [А.И. Архипов, И.А. Погосов, И.В. Караваева [и др.]; под ред. А.И. Архипова, И.А. Погосова. – М.: Проспект, 2021. – 627 с.
18. Череданова Л.Н. Основы экономики и предпринимательства: Учебник. – М.: Академия, 2019. – 176 с.
19. Чечевицына Л.Н., Чечевицына Е.В. Экономика предприятия. – Ростов-на-Дону: Феникс, 2020. – 384 с.
20. Экономика для технических вузов / Под ред. А.П. Ковалева, М.П. Павлова. – Ростов- на-Дону: Феникс, 2022. – 512 с.
21. Экономика предприятия: Учебник / А.П. Аксенов, И.Э. Берзинь, Н.Ю. Иванова; Под ред. С.Г. Фалько. – М.: КноРус, 2019. – 350 c.
22. Экономика предприятия (фирмы): Практикум / Л.П. Афанасьева, Г.И. Болкина, О.Ф. Быстров. – М.: ИНФРА-М, 2020. – 319 c.
23. Экономика предприятия: Учебник / Под ред. В.Я. Горфинкеля, В.А. Швандара. – М.: ЮНИТИ-ДАНА, 2020. – 718 с.
24. Экономика предприятия и отрасли промышленности. – Ростов-на-Дону.: Феникс, 2021. – 544 с.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	

Критерии оценки
	

Методы оценки

	ПК 3.1 Планировать этапы
выполнения производственных работ
	Владение методикой планирования
и организации выполнения производственных работ Обоснование применения методов и использования средств для осуществления планирования этапов выполнения производственных
работ Грамотность проектирования и планирования производственных работ
Планирование сроков подготовки производства
	



Наблюдение за деятельностью обучающегося
Контрольные работы по темам МДК
Тестирование по темам
Защита практических работ Зачѐты по разделам ПМ и практикам
Защита курсового проекта
Экзамен
(квалификационный)

	ПК 3.2
Организовывать работу исполнителей по производству отливок на отдельном участке
	Способность организовать работу
исполнителей по производству отливок на формовочно-заливочно- выбивном участке Владение способами управления производством.
Логичность и рациональность расстановки рабочих на рабочих местах
	

	ПК 3.3
Рассчитывать основные технико-экономические показатели работы коллектива
	Решения задач по расчѐту технико-
экономических показателей производственной деятельности отделения
	

	ПК 3.4
Контролировать обеспечение требований охраны труда, техники безопасности и промышленной санитарии для безопасной работы в литейном производстве
	Полнота изложение требований по
обеспечению охраны труда, техники безопасности и промышленной санитарии в литейном производстве Владение способами и методами контроля обеспечения безопасной работы в литейном производстве в соответствии с требованиями охраны труда, техники безопасности и промышленной санитарии
	Наблюдение за
деятельностью обучающегося Контрольные работы по темам МДК
Тестирование по темам
Защита практических работ Зачѐты по разделам ПМ и практикам
Защита курсового проекта Экзамен (квалификационный)

	ПК 3.5
Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной
деятельности
	Выделение основных факторов,
влияющих на безопасность выполнения работ Обоснование соответствия рабочего места требованиям охраны труда, техники безопасности и промышленной санитарии Демонстрация процедуры проведения производственного инструктажа Качественное оформление документации по охране труда
	

	ОК 2. Организовывать
собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Самостоятельный         выбор         и
применение методов и способов решения профессиональных задач, самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	экспертная оценка
деятельности
студентов во время занятий, при выполнении
и защите

	
	
	индивидуальных и
групповых заданий экспертная оценка деятельности
студентов во время занятий, при выполнении и защите индивидуальных и групповых заданий

	ОК 3. Принимать решения в
стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Умение    анализировать     рабочую
ситуацию, самостоятельно решать различные ситуации, в том числе конфликтные
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и
использование информации, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Эффективный поиск   необходимой
информации и использование различных источников информации, включая электронные
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.02 ПОДГОТОВКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА ПРОИЗВОДСТВА ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ ( ПО ВЫБОРУ)»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности организация и выполнение работ по профессии модельщик по выплавляемым моделям и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии,
проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность
и качество

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за
них ответственность


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Подготовка и ведение технологического процесса производства черных металлов
(по выбору)

	ПК 2.1
	Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик исходного сырья
и продукции при производстве черных металлов.


	ПК 2.2
	Осуществлять подготовку шихтовых материалов, металлошихты к переработке.


	ПК 2.3.
	Вести технологический процесс производства черных металлов   в соответствии
с требованиями технологических инструкций.


	ПК 2.4.
	Контролировать и корректировать параметры технологического процесса производства черных металлов и качества продукции.


	ПК 2.5.
	Осуществлять эксплуатацию, обслуживание и контроль состояния технологического оборудования в производстве черных металлов




1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	осуществления эксплуатации, обслуживания и контроля состояния технологического оборудования в производстве черных металлов.

	
	рассчитывать тепловой и материальный баланс  выплавки черных металлов; выполнять производственные и технологические расчеты Рассчитывать тепловой и материальный баланс производства агломерата, выплавки черных металлов;

	
	ведения технологического процесса производства черных металлов   в соответствии
с требованиями технологических инструкций

	
	контроля и корректировки параметров технологического процесса производства черных металлов и качества продукции.

	
	осуществления эксплуатации, обслуживания и контроля состояния технологического оборудования в производстве черных металлов.

	Уметь
	рассчитывать тепловой и материальный баланс  выплавки черных металлов; выполнять производственные и технологические расчеты Рассчитывать тепловой и материальный баланс производства агломерата, выплавки черных металлов;

	
	осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке; анализировать качество сырья и готовой продукции;
 подбирать и рассчитывать состав шихтовых материалов;
осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке

	
	работать с  технологической, конструкторской, организационно-распорядительной документацией, справочниками и другими информационными источниками;
-отбирать пробы на анализ
находить причины нарушений технологии и пути их устранения; -использовать программное обеспечение в управлении технологическим процессом; -выполнять операции по загрузке плавильных агрегатов и выпуску продуктов плавки;

	
	оценивать качество сырья, полупродуктов и готового продукта по  результатам лабораторных анализов

	
	осуществлять мелкий ремонт оборудования;
эксплуатировать технологическое и подъемно-транспортное оборудование;
производить регламентные работы по техническому обслуживанию основного и вспомогательного оборудования

	Знать
	основные технико-экономические показатели (ТЭП) производства чугуна; методики составления теплового и материального баланса; характеристики основного сырья и продукции при производстве черных металлов

	
	физико-химические свойства шихтовых материалов и топлива, поступающих в плавильные агрегаты;
состав и свойства заправочных материалов; методика отбора контрольных проб и выполнения химического анализа шихтовых материалов

	
	физико-химические процессы, лежащие в основе процесса выплавки черных металлов;  структура черных металлов;
требования стандартов и технических условий, порядок отбора проб в соответствии с  технологическим процессом;
взаимосвязь режима технологических процессов и качества продуктов плавки;
схема технологических маршрутов.

	
	организация технического контроля в аглодоменном  производстве; общие принципы работы автоматизированной системы управления технологическим процессом (АСУТП) и прикладного программного обеспечения; 
правила выбора средств измерений для контроля готовой продукции

	
	устройство плавильных агрегатов и их технические характеристики; устройство и принцип работы обслуживаемого оборудования, схемы водо-, паро-, воздухо- и газопроводов; основные характеристики электроо борудования; причины основных неполадок в работе технологического оборудования, меры их предупреждения и устранения;
 причины возможных аварий, планы их ликвидации;
операции по поддержанию заданного температурного и гидравлического режима работы оборудования; состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принцип действия, правила обслуживания и эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, механизмов, устройств и оснастки, применяемых контрольно-измерительных средств






1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 936-1402
в том числе в форме практической подготовки 936-1402

Из них на освоение МДК 396-862
в том числе самостоятельная работа практики, в том числе учебная 144-144
производственная          396-396
Промежуточная аттестация 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля
	


Коды
профессиональных и общих
компетенций
	



Наименования разделов профессионального модуля
	




Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	

Лабораторных и практических занятий
	

Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	


Учебная
	


Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 1
ОК 2
ОК 3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3.
ПК 2.4.
ПК 2.5.
	Раздел 1. Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	132-862
	132-287
	132-287
	132-287
	
	
	
	

	ОК 1
ОК 2
ОК 3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3.
ПК 2.4.
ПК 2.5.
	Раздел 2 
Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	132-862
	132-287
	132-287
	132-287
	
	
	
	

	ОК 1
ОК 2
ОК 3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3.
ПК 2.4.
ПК 2.5.
	Раздел 3 
Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	132-862
	132-287
	132-287
	132-287
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	144-144
	
	
	
	
	
	144-144
	

	
	Производственная практика
	396-396
	
	
	
	
	
	
	396-396

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	-

	
	Всего:
	936-1402
	396-862
	
	
	
	
	144-144
	396-396
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)[footnoteRef:2] [2:  Темы МДК, содержание учебного материала, разрабатывается образовательной организацией с учетом запроса работодателя, отраслевой и региональной специфики.] 



	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ),
междисциплинарных
курсов (МДК)
	

Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки,
акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Раздел 1. Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	132/132
	287/287
	
	

	МДК 02.01 Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	132/132
	287/287
	
	

	Тема 1.1.[footnoteRef:3] [3: ] 

	Содержание
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	
	4
	5

	
	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Раздел 1. Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	132/132
	287/287
	
	

	МДК 02.02 Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	132/132
	287/287
	
	

	Тема 1.1
	Содержание 
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Раздел III Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	132/132
	287/287
	
	

	МДК 02.03 Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	132/132
	287/287
	
	

	Тема 1.1ь
	Содержание 
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 






	




	
	
	



	Учебная практика раздела Виды работ

	

144
	144
	
	

	Производственная практика раздела 1Виды работ

	396
	396
	
	

	Всего
	936
	1402
	
	



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинеты «Металлургического производства, топлива и печей», «Оборудования термических цехов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство
Лаборатории «Лаборатория металловедения и термической обработки», «Лаборатория 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Вдовин, К. Н. Основы производства стали : учебное пособие для спо / К. Н. Вдовин, Ю. А. Колесников. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-7168-3. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156630 (дата обращения: 03.08.2023). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2.	Технология металлов и сплавов : учебное пособие для среднего профессионального образования / ответственные редакторы А. П. Кушнир, В. Б. Лившиц. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 310 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11111-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/516862 .
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	1
	2
	3

	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик исходного сырья и продукции при производстве черных металлов.
	основные технико-экономические показатели (ТЭП) производства чугуна; методики составления теплового и материального баланса; характеристики основного сырья и продукции при производстве черных металлов
	Контроль своевременности сдачи практических заданий, отчетов.

	
	
	Сравнительная оценка результатов с требованиями нормативных документов и инструкций.

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	Наблюдение за деятельностью и поведением обучающегося во время практических работ, анализ результатов практических работ.
	

	
	
	
	

	ПК 2.2. Осуществлять подготовку шихтовых материалов, металлошихты к переработке.
	физико-химические свойства шихтовых материалов и топлива, поступающих в плавильные агрегаты; 
	Контроль своевременности сдачи  практических заданий, отчетов.
	

	
	состав и свойства заправочных материалов; методика отбора контрольных проб и выполнения химического анализа шихтовых материалов
	Сравнительная оценка результатов с требованиями нормативных документов и инструкций.
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	Наблюдение за деятельностью и поведением обучающегося во время практических работ, анализ результатов практических работ.
	

	
	
	
	

	ПК 2.3. Вести технологический процесс производства черных металлов   в соответствии с требованиями технологических инструкций.
	физико-химические процессы, лежащие в основе процесса выплавки черных металлов;  структура черных металлов;
	 
	

	
	требования стандартов и технических условий, порядок отбора проб в соответствии с  технологическим процессом;
	
	

	
	взаимосвязь режима технологических процессов и качества продуктов плавки;
	
	

	
	схема технологических маршрутов.
	
	

	ПК 2.4. Контролировать и корректировать параметры технологического процесса производства черных металлов и качества продукции.
	организация технического контроля в аглодоменном  производстве; общие принципы работы автоматизированной системы управления технологическим процессом (АСУТП) и прикладного программного обеспечения; 
	 
	

	
	правила выбора средств измерений для контроля готовой продукции
	
	

	ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию, обслуживание и контроль состояния технологического оборудования в производстве черных металлов.
	устройство плавильных агрегатов и их технические характеристики; устройство и принцип работы обслуживаемого оборудования, схемы водо-, паро-, воздухо- и газопроводов; основные характеристики электроо борудования; причины основных неполадок в работе технологического оборудования, меры их предупреждения и устранения;
	 
	

	
	 причины возможных аварий, планы их ликвидации;
	
	

	
	операции по поддержанию заданного температурного и гидравлического режима работы оборудования; состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принцип действия, правила обслуживания и эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, механизмов, устройств и оснастки, применяемых контрольно-измерительных средств
	
	

	ОК 01 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. – объяснение социальной значимости профессии техник
	Демонстрирует тремление к освоению профессиональных компетенций, знаний и умений (участие в предметных конкурсах, олимпиадах и др.)
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	ОК 02 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Демонстрирует организацию собственной деятельности в соответствии с поставленной целью 
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля
	

	
	Демонстрирует определение и выбор способов (технологии) решения задачи в соответствии с заданными условиями и имеющимися ресурсами;
	Оценка за решение проблемно-ситуационных задач на практических занятиях;
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	Устный и письменный экзамен;
	

	
	
	Положительные отзывы руководителей производственной практики от предприятий - баз практики
	

	ОК 03 Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях
	Демонстрирует определение и выбор способа разрешения проблемы в соответствии с заданными критериями;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;
	

	
	Демонстрирует проведение анализа ситуации по заданным критериям и определение рисков;
	Оценка за решение проблемно-ситуационных задач на практических занятиях;
	

	
	Оцениванивает последствия принятых решений;
	Устный и письменный экзамен;
	

	
	
	Положительные отзывы руководителей производственной практики от предприятий- баз практики
	

	
	
	
	






Приложение 2.3
к ПОП-П по специальности
22.02.08 Металлургическое производство









ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


«ПМ.02 ПОДГОТОВКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В ЛИТЕЙНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ ЧЕРНЫХ И ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ (ПО ВЫБОРУ)»


























2023 г.

31

146

СОДЕРЖАНИЕ


	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	



4

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.02 ПОДГОТОВКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ПРОЦЕССА В ЛИТЕЙНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ (ПО ВЫБОРУ)»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности подготовки и ведения технологических процессов плавки, литья и производство отливок из черных и цветных металлов и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии,
проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 03
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за
них ответственность



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов
(по выбору)

	ПК 2.1
	Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик шихтовых, формовочных материалов, готовой продукции (отливки) в литейном производстве черных
и цветных металлов

	ПК 2.2
	Осуществлять подготовку исходного сырья, шихтовых, формовочных материалов к переработке.

	ПК 2.3
	Вести технологический процесс плавки металла, изготовления литейной формы, производства отливок из черных и цветных металлов, в соответствии с требованиями технологических инструкций.

	ПК 2.4
	Контролировать выполнения мероприятий корректирующего и предупреждающего действия по устранению причин возникновения некачественной (бракованной) продукции.

	ПК 2.5
	Осуществлять эксплуатацию
и обслуживание плавильного, литейного технологического оборудования в производстве отливок из черных и цветных металлов.

	ПК 2.6
	Проводить проверку технического состояния плавильного, литейного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования при изготовлении отливок в литейном производстве.











1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	выполнения расчетов параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик шихтовых, формовочных материалов, готовой продукции (отливки) в литейном производстве черных
и цветных металлов.


	
	осуществления подготовки исходного сырья, шихтовых, формовочных материалов
к переработке.

	
	ведения технологического процесса плавки металла, изготовления литейной формы, производства отливок из черных и цветных металлов, в соответствии с требованиями технологических инструкций

	
	контроля выполнения мероприятий корректирующего и предупреждающего действия по устранению причин возникновения некачественной (бракованной) продукции

	
	осуществления эксплуатации
и обслуживания плавильного, литейного технологического оборудования в производстве отливок из ч проведения проверки технического состояния плавильного, литейного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования при изготовлении отливок в литейном производстве.ерных и цветных металлов.


	
	

	Уметь
	рассчитывать по принятой методологии основные параметры технологического процесса ,  показатели работы оборудования; использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности, применять компьютерные технологии;

	
	осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке; анализировать качество сырья и готовой продукции;
 подбирать и рассчитывать состав шихтовых материалов;
осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке

	
	выбирать наиболее эффективное оборудование и исходные материалы для производства отливок; устанавливать и осуществлять рациональные режимы технологических операций изготовления отливок; использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности, применять компьютерные технологии


	
	
контролировать исходный материал; осуществлять контроль за выполнением технологического процесса производства отливок; разрабатывать требования повышения качества выпускаемых отливок и создавать условия их реализации; выявлять причины образования дефектов и разрабатывать мероприятия по их устранению и исправлению в отливках;

	
	выбирать приемы обслуживания оборудования в зависимости от его типа и назначения;
определять основные параметры механического режима

	
	отслеживать показания КИП, анализировать их, вносить коррективы в процесс ; регистрировать и обрабатывать данные технологических процессов

	Знать
	литейные свойства металлов и сплавов, закономерности процессов формирования структуры и свойств литых отливок; методы расчета оптимальных составов шихты и параметров технологического процесса изготовления отливок;  

	
	виды сырья; способы подготовки сырья ; физические и химические свойства   сырья и металлов ;способы и технология переработки сырьевых материалов

	
	оптимальные технологии выплавки литейных сплавов и изготовления отливок, способов получения литейных форм и стержней; общие сведения об автоматических системах управления технологическими процессами выплавки литейных сплавов и изготовления отливок; требования стандартов и технических условий, порядок отбора проб в соответствии с технологическим процессом  

	
	критерии и методы контроля исходных материалов литейного производства (в том числе с использованием микропроцессорной техники); основные этапы технологического процесса отливок из черных и цветных металлов и сплавов (в том числе с использованием микропроцессорной техники); технологию обработки отливок (в том числе с использованием микропроцессорной техники); основные причины образования дефектов и способы их устранения

	
	назначение, конструкцию и принцип действия технологического оборудования литейных цехов; функции и возможности использования информационных технологий в профессиональной деятельности

	
	признаки нормально работающего оборудования ; способы устранения неисправностей в работе оборудования, причины основных неполадок в работе технологического оборудования, меры их предупреждения и устранения; 
причины возможных аварий, планы их ликвидации


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 936-1402
в том числе в форме практической подготовки 936-1402

Из них на освоение МДК 396-862
в том числе самостоятельная работа практики, в том числе учебная   144-144
производственная             396-396
 Промежуточная аттестация по 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля
	

Коды
профессиональных и общих
компетенций
	


Наименования разделов профессионального модуля
	


Всего, час.
	В т.ч. в форме практической
подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	
Лабораторных и
практических занятий
	
Курсовых работ (проектов)
	

Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

Учебная
	

Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	Раздел 1. Выбор исходных
материалов для производства отливок
	48-110
	48-110
	48-110
	48-110
	
	
	
	
	

	
	Раздел 2 Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	48-106
	48-106
	48-106
	48-106
	
	
	
	
	

	
	Раздел 3. Анализ свойств и
структуры материала.
	48-108
	48-108
	48-108
	48-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 3. Технология выполнения расчетов,
необходимых при разработке технологических процессов
изготовления отливок
	48-108
	48-108
	48-108
	48-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 4. Рациональные режимы технологических операций изготовления
отливок
	48-110
	48-110
	48-110
	48-110
	
	
	
	
	

	
	Раздел 5. Расчеты основных технико-экономических показателей производства отливок

	50-108
	50-108
	50-108
	50-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 6 Оформление конструкторской и технологической документации
	50-106
	50-106
	50-106
	50-106
	
	
	
	
	

	
	Раздел 7. Основы входного контроля

	52-108
	52-108
	52-108
	52-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 8 Основы контроля за выполнением технологического процесса производства черных и цветных металлов
	52-106
	52-106
	52-106
	52-106
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	144
	
	
	
	
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	396
	
	
	
	
	
	
	
	396

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	936-1402
	396-862
	
	
	
	
	
	144
	396
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2.2. [bookmark: _Hlk145513269]Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	[bookmark: _Hlk145513296]Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ),
междисциплинарных курсов (МДК)
	

Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК

	1
	2
	3
	4

	
	
	Обязат. часть ОП с учетом интенсификации 40%
	Обязат. часть ОП
	

	
	
	396/396
	862/862
	

	Раздел 1. Выбор исходных материалов для производства отливок
	
	
	

	МДК 02.01 Выбор исходных материалов для производства отливок
	
	
	

	Тема 1.1. Технология литейной формы
	Содержание
	
	
	

	
	1. Сущность процесса получения отливок, современные способы литья.
Литейная форма и ее элементы
	
	
	

	
	2. Понятие «модельный комплект», его состав, назначение. Требования,
предъявляемые к модельному комплекту. Классификация материалов
	
	
	

	Тема 1.2 Общие сведения о формовочных материалах,
требования к ним, технологические
свойства смесей
	Содержание
	
	
	

	
	1. Формовочные пески: назначение, минералогический состав,
классификация и маркировка по ГОСТу, зерновой состав, приемка и хранение
	
	
	

	
	2. Формовочные глины: назначение, минералогический состав, свойства глины, классификация по ГОСТу
	
	
	

	
	3. Классификация материалов, применяемых в литейном производстве
	
	
	

	Тема 1.3 Чугуны
	Содержание
	
	
	

	
	1. Чугуны, их производство. Виды чугунов.
	
	
	

	Тема 1.4
Углеродистые и
легированные стали
	Содержание
	
	
	

	
	1. Классификация сталей и маркировка.
	
	
	

	
	2 Легирующие элементы в стали. Влияние углерода и примесей на свойства стали.
	
	
	

	1
	2
	3
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическое занятие 1. Микроанализ конструкционных сталей.
	
	

	
	Практическое занятие 2. Микроанализ инструментальных сталей.
	
	

	Тема 1.4 Коррозионностойкие стали и сплавы с особыми свойствами
	Содержание
	
	

	
	1. Коррозия металлов и сплавов. Методы защиты от коррозии.
Коррозионностойкие стали
	
	

	
	2. Жаропрочные и жаростойкие стали.
Сплавы с особыми тепловыми и упругими свойствами
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическое занятие 3. Подобрать марку сплава или материала для заданной детали.
	
	

	Тема 1.5 Цветные металлы и сплавы
	Содержание
	
	

	
	1. Техническая характеристика алюминия и классификация его сплавов.
Литейные алюминиевые сплавы. Химический состав и маркировка
	
	

	
	2. Техническая характеристика меди и классификация еѐ сплавов.
Классификация латуней. Классификация бронз.
	
	

	
	3. Диаграмма состояния медь-цинк. Диаграмма состояния медь-олово, медь-алюминий.
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическое занятие 4. Изучение микроструктуры алюминиевых сплавов.
	
	

	
	Практическое занятие 5. Изучение микроструктуры латуней, бронз.
	
	

	Раздел 2 Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	
	

	МДК 02.02 Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	
	

	Тема 2.1 Общие
сведения о
технологическом
процессе
изготовления
отливки
	Содержание
	
	

	
	1 Общие сведения о литейном производстве. Технологические операции перации изготовления фасонного литья
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Тема 2.2 Основы
проектирования модельного комплекта
	Содержание
	
	

	
	1.Модельный комплект, его состав и назначении. Деревянные
модельные комплекты. Классификация. Расчет. Технологичекий цикл изготовления.
2. Металлические, пластмассовые и газифицируемые модельные
комплекты. Расчет. Технологичекий цикл изготовления.
3. Прототипирование моделей. Материалы для изготовление,
применяемое оборудование.
4. Разработка технологического процесса изготовления деревянной или
металлической модели для заданной отливки
	
	

	
	
	
	

	Тема 2.3 Технология
изготовления
литейной формы
	Содержание
	
	

	
	1. Формовочные материалы. Формовочные пески и глины.
Классификация. Состав, назначение. Маркировка
	
	

	Тема 2.4
Проектирование литейной технологии
	Содержание
	
	

	
	1. Принципы проектирования литых деталей. Анализ конструктивных
особенностей элементов детали
2. Определение поверхности разъема и положения отливки в форме
3.Понятие о припусках на механическую обработку. Назначение
припусков на механическую обработку для заданной отливки
4. Конструктивные и формовочные уклоны. Способы назначения
уклонов для заданной отливки
5. Расчет массы отливки
6. Литниковая система. Элементы и их назначение. Классификация
литниковых систем
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическое занятие 1. Анализ конструкции детали по чертежу.
Практическое занятие 2. Назначение припусков на механическую
обработку и формовочных уклонов для заданной отливки.
Практическое занятие 3. Расчет массы металла, расходуемого на
припуски для механической обработки.
Практическое занятие 4. Расчет массы металла, расходуемого на
оформление заливаемых отверстий и полостей
Практическое занятие 5.Расчет литниковой системы по заданному методу
Практическое занятие 6. Расчет литниковой системы по методу удельной скорости заливки для заданной отливки.
	
	



[bookmark: ‎C:\Users\radmin\Desktop\Новая_папка_(4)]Приложение 2.3
к ПОП-П по специальности
22.02.08 Металлургическое производство
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.02 ПОДГОТОВКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В ЛИТЕЙНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ (ПО ВЫБОРУ)»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности подготовки и ведения технологических процессов плавки, литья и производство отливок из черных и цветных металлов и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии,
проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 03
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за
них ответственность



1.2.1. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов
(по выбору)

	ПК 2.1
	Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик шихтовых, формовочных материалов, готовой продукции (отливки) в литейном производстве черных
и цветных металлов

	ПК 2.2
	Осуществлять подготовку исходного сырья, шихтовых, формовочных материалов к переработке.

	ПК 2.3
	Вести технологический процесс плавки металла, изготовления литейной формы, производства отливок из черных и цветных металлов, в соответствии с требованиями технологических инструкций.

	ПК 2.4
	Контролировать выполнения мероприятий корректирующего и предупреждающего действия по устранению причин возникновения некачественной (бракованной) продукции.

	ПК 2.5
	Осуществлять эксплуатацию
и обслуживание плавильного, литейного технологического оборудования в производстве отливок из черных и цветных металлов.

	ПК 2.6
	Проводить проверку технического состояния плавильного, литейного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования при изготовлении отливок в литейном производстве.








1.1.3 В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

	Владеть навыками
	выполнения расчетов параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик шихтовых, формовочных материалов, готовой продукции (отливки) в литейном производстве черных
и цветных металлов.

	
	осуществления подготовки исходного сырья, шихтовых, формовочных материалов к переработке.

	
	ведения технологического процесса плавки металла, изготовления литейной формы, производства отливок из черных и цветных металлов, в соответствии с требованиями технологических инструкций

	
	контроля выполнения мероприятий корректирующего и предупреждающего действия по устранению причин возникновения некачественной (бракованной) продукции

	
	осуществления эксплуатации и обслуживания плавильного, литейного технологического оборудования в производстве отливок из ч проведения проверки технического состояния плавильного, литейного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования при изготовлении отливок в литейном производственных и цветных металлов.

	
	

	Уметь
	рассчитывать по принятой методологии основные параметры технологического процесса ,  показатели работы оборудования; использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности, применять компьютерные технологии;

	
	осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке; анализировать качество сырья и готовой продукции;
 подбирать и рассчитывать состав шихтовых материалов;
осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке

	
	выбирать наиболее эффективное оборудование и исходные материалы для производства отливок; устанавливать и осуществлять рациональные режимы технологических операций изготовления отливок; использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности, применять компьютерные технологии


	
	
контролировать исходный материал; осуществлять контроль за выполнением технологического процесса производства отливок; разрабатывать требования повышения качества выпускаемых отливок и создавать условия их реализации; выявлять причины образования дефектов и разрабатывать мероприятия по их устранению и исправлению в отливках;

	
	выбирать приемы обслуживания оборудования в зависимости от его типа и назначения;
определять основные параметры механического режима

	
	отслеживать показания КИП, анализировать их, вносить коррективы в процесс ; регистрировать и обрабатывать данные технологических процессов

	
	

	Знать
	литейные свойства металлов и сплавов, закономерности процессов формирования структуры и свойств литых отливок; методы расчета оптимальных составов шихты и параметров технологического процесса изготовления отливок;  

	
	виды сырья; способы подготовки сырья ; физические и химические свойства   сырья и металлов ;способы и технология переработки сырьевых материалов

	
	оптимальные технологии выплавки литейных сплавов и изготовления отливок, способов получения литейных форм и стержней; общие сведения об автоматических системах управления технологическими процессами выплавки литейных сплавов и изготовления отливок; требования стандартов и технических условий, порядок отбора проб в соответствии с технологическим процессом  

	
	критерии и методы контроля исходных материалов литейного производства (в том числе с использованием микропроцессорной техники); основные этапы технологического процесса отливок из черных и цветных металлов и сплавов (в том числе с использованием микропроцессорной техники); технологию обработки отливок (в том числе с использованием микропроцессорной техники); основные причины образования дефектов и способы их устранения

	
	назначение, конструкцию и принцип действия технологического оборудования литейных цехов; функции и возможности использования информационных технологий в профессиональной деятельности

	
	признаки нормально работающего оборудования ; способы устранения неисправностей в работе оборудования, причины основных неполадок в работе технологического оборудования, меры их предупреждения и устранения; 
причины возможных аварий, планы их ликвидации




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 936-1402
в том числе в форме практической подготовки 936-1402

Из них на освоение МДК 396-862
в том числе самостоятельная работа практики, в том числе учебная   144-144
производственная             396-396
 Промежуточная аттестация по 
4

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1 Структура профессионального модуля
	

Коды
профессиональных и общих
компетенций
	


Наименования разделов профессионального модуля
	


Всего, час.
	В т.ч. в форме практической
подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	
Лабораторных и
практических занятий
	
Курсовых работ (проектов)
	

Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

Учебная
	

Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	Раздел 1. Выбор исходных
материалов для производства отливок
	48-110
	48-110
	48-110
	48-110
	
	
	
	
	

	
	Раздел 2 Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	48-106
	48-106
	48-106
	48-106
	
	
	
	
	

	
	Раздел 3. Анализ свойств и
структуры материала.
	48-108
	48-108
	48-108
	48-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 3. Технология выполнения расчетов,
необходимых при разработке технологических процессов
изготовления отливок
	48-108
	48-108
	48-108
	48-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 4. Рациональные режимы технологических операций изготовления
отливок
	48-110
	48-110
	48-110
	48-110
	
	
	
	
	

	
	Раздел 5. Расчеты основных технико-экономических показателей производства отливок

	50-108
	50-108
	50-108
	50-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 6 Оформление конструкторской и технологической документации
	50-106
	50-106
	50-106
	50-106
	
	
	
	
	

	
	Раздел 7. Основы входного контроля

	52-108
	52-108
	52-108
	52-108
	
	
	
	
	

	
	Раздел 8 Основы контроля за выполнением технологического процесса производства черных и цветных металлов
	52-106
	52-106
	52-106
	52-106
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	144
	
	
	
	
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	396
	
	
	
	
	
	
	
	396

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	Всего:
	936-1402
	396-862
	
	
	
	
	
	144
	396
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2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ),
междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК

	1
	2
	3
	4

	
	
	Обязат. часть ОП с учетом интенсификации 40%
	Обязат. часть ОП
	

	
	
	396/396
	862/862
	

	Раздел 1. Выбор исходных материалов для производства отливок
	
	
	

	МДК 02.01 Выбор исходных материалов для производства отливок
	
	
	

	Тема 1.1. Технология литейной формы
	Содержание
	
	
	

	
	1. Сущность процесса получения отливок, современные способы литья.
Литейная форма и ее элементы
	
	
	

	
	2. Понятие «модельный комплект», его состав, назначение. Требования,
предъявляемые к модельному комплекту. Классификация материалов
	
	
	

	Тема 1.2 Общие сведения о формовочных материалах,
требования к ним, технологические
свойства смесей
	Содержание
	
	
	

	
	1. Формовочные пески: назначение, минералогический состав,
классификация и маркировка по ГОСТу, зерновой состав, приемка и хранение
	
	
	

	
	2. Формовочные глины: назначение, минералогический состав, свойства глины, классификация по ГОСТу
	
	
	

	
	3. Классификация материалов, применяемых в литейном производстве
	
	
	

	Тема 1.3 Чугуны
	Содержание
	
	
	

	
	1. Чугуны, их производство. Виды чугунов.
	
	
	

	Тема 1.4
Углеродистые и
легированные стали
	Содержание
	
	
	

	
	1. Классификация сталей и маркировка.
	
	
	

	
	2 Легирующие элементы в стали. Влияние углерода и примесей на свойства стали.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 1. Микроанализ конструкционных сталей.
	
	
	

	
	Практическое занятие 2. Микроанализ инструментальных сталей.
	
	
	

	Тема 1.4 Коррозионностойкие стали и сплавы с особыми свойствами
	Содержание
	
	
	

	
	1. Коррозия металлов и сплавов. Методы защиты от коррозии.
Коррозионностойкие стали
	
	
	

	
	2. Жаропрочные и жаростойкие стали.
Сплавы с особыми тепловыми и упругими свойствами
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 3. Подобрать марку сплава или материала для заданной детали.
	
	
	

	Тема 1.5 Цветные металлы и сплавы
	Содержание
	
	
	

	
	1. Техническая характеристика алюминия и классификация его сплавов.
Литейные алюминиевые сплавы. Химический состав и маркировка
	
	
	

	
	2. Техническая характеристика меди и классификация еѐ сплавов.
Классификация латуней. Классификация бронз.
	
	
	

	
	3. Диаграмма состояния медь-цинк. Диаграмма состояния медь-олово, медь-алюминий.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 4. Изучение микроструктуры алюминиевых сплавов.
	
	
	

	
	Практическое занятие 5. Изучение микроструктуры латуней, бронз.
	
	
	

	Раздел 2 Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	
	
	

	МДК 02.02 Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	
	
	

	Тема 2.1 Общие
сведения о
технологическом
процессе
изготовления
отливки
	Содержание
	
	
	

	
	1 Общие сведения о литейном производстве. Технологические операции перации изготовления фасонного литья
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.2 Основы
проектирования модельного комплекта
	Содержание
	
	
	

	
	1.Модельный комплект, его состав и назначении. Деревянные
модельные комплекты. Классификация. Расчет. Технологичекий цикл изготовления.
2. Металлические, пластмассовые и газифицируемые модельные
комплекты. Расчет. Технологичекий цикл изготовления.
3. Прототипирование моделей. Материалы для изготовление,
применяемое оборудование.
4. Разработка технологического процесса изготовления деревянной или
металлической модели для заданной отливки
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.3 Технология
изготовления
литейной формы
	Содержание
	
	
	

	
	1. Формовочные материалы. Формовочные пески и глины.
Классификация. Состав, назначение. Маркировка
	
	
	

	Тема 2.4
Проектирование литейной технологии
	Содержание
	
	
	

	
	1. Принципы проектирования литых деталей. Анализ конструктивных
особенностей элементов детали
2. Определение поверхности разъема и положения отливки в форме
3.Понятие о припусках на механическую обработку. Назначение
припусков на механическую обработку для заданной отливки
4. Конструктивные и формовочные уклоны. Способы назначения
уклонов для заданной отливки
5. Расчет массы отливки
6. Литниковая система. Элементы и их назначение. Классификация
литниковых систем
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 1. Анализ конструкции детали по чертежу.
Практическое занятие 2. Назначение припусков на механическую
обработку и формовочных уклонов для заданной отливки.
Практическое занятие 3. Расчет массы металла, расходуемого на
припуски для механической обработки.
Практическое занятие 4. Расчет массы металла, расходуемого на
оформление заливаемых отверстий и полостей
Практическое занятие 5.Расчет литниковой системы по заданному методу
Практическое занятие 6. Расчет литниковой системы по методу удельной скорости заливки для заданной отливки.
	
	
	

	
	
	
	
	

	Раздел 3 Анализ свойств и структуры материала
	
	
	

	МДК 02.03 Анализ свойств и структуры материала
	
	
	

	Тема 3.1 Литейные
свойства металлов и сплавов
	Содержание
	
	
	

	
	1.Общие сведения о литейных свойствах сплавов
	
	
	

	
	2. Жидкотекучесть. Факторы, влияющие на жидкотекучесть сплавов. Влияние жидкотекучести на качество отливок. Методы измерения
жидкотекучести. Методика проведения контроля
	
	
	

	
	3. Усадка. Понятие о литейной и объемной усадках. Механизм протекания усадки; факторы, влияющие на процесс усадки сплава в литейной форме. Дефекты усадочного характера, образующиеся в
отливках. Влияние конструкции отливок и их расположение в форме на образование в них усадочных дефектов. Понятие о тепловых узлах отливки
	
	
	

	
	4. Рекомендации по выбору положения отливки в форме при заливке. Понятие о объемном и направленном затвердевании отливки. Рекомендации по выбору места подвода металла к отливке.
Холодильники и их классификация.
	
	
	

	
	5. Меры предупреждения образования усадочных раковин и пористости. Усадочные выпоры, питающие бобышки, прибыли: назначение, область
применения
	
	
	

	
	6. Ликвидация в отливках. Виды ликвидации. Факторы, влияющие на образование неоднородности в отливках. Сведения о склонности
сплавов к образованию горячих и холодных трещин
	
	
	

	
	7.Газы в отливках. Меры предупреждения образования газовых раковин и пор
	
	
	

	
	8.Пригары. Виды, механизм образования и методы их предотвращения
	
	
	


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 1. Определение жидкотекучести.
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 2. Определение склонности сплава к образованию
трещин.
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 3. Выбор и расчѐт холодильников
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 4. Определение величины объѐмной усадки
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 3.2. Структура железоуглеродистых сплавов
	Содержание
	
	
	

	
	1. Структурные превращения чугунов. Влияние химического состава и
скорости охлаждения на структуру чугуна. Модифицирование чугунов
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	2.Классификация сталей по структуре. Влияние величины зерна и
	
	
	

	
	легирующих элементов на еѐ структуру. Превращения в стали при
	
	
	

	
	нагреве и охлаждении. Влияние термообработки на структуру стали и еѐ
	
	
	

	
	механические свойства
	
	
	

	
	3. Химико-термическая обработка металлов.
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 5. Назначение режима отжига для заданной
отливки из чугуна
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 6. Назначить режимы термообработки для
отливки из стали
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 3.3 Структура
	Содержание
	
	
	

	цветных металлов и сплавов
	
	
	
	

	
	Структура медных, алюминиевых, титановых сплавов до и после
термообработки
	
	
	


	
	2. Вспомогательные формовочные материалы. Высокоогнеупорные,
связующие материалы. Классификация
3. Формовочные и стержневые смеси. Смеси для ускоренного
изготовления форм. Состав. Расчет рецептуры смеси для заданной
отливки
4. Технология приготовления формовочных, стержневых и ускоренных
формовочных смесей
5. Способы формовки отливки. Общие сведение, применяемое
оборудование и поточные линии
6. Выбор моделей формовочной линии для заданной отливки. Подбор и
расчет годового выпуска
7. КР№1 по теме «Технология изготовления литейной формы»
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Лабораторное занятие 1. Определение зернового состава и глинистой
	
	
	

	
	составляющей формовочной смеси.
Лабораторное занятие 2. Определение влажности, прочности и газопроницаемости формовочной смеси.
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Раздел 4 Рациональные режимы технологических операций изготовления отливок
	
	
	

	МДК 02.04 Рациональные режимы технологических операций изготовления отливок
	
	
	

	Раздел 5 Основные технико-экономические показатели
	
	
	

	МДК 02.05 Расчеты основных ТЭП производства отливок
	
	
	

	Тема 5.1 Организационные и экономические расходы
производства.
	Содержание
	
	
	

	
	1. Понятие, признаки и законы организации. Организационные
процессы. Организационная структура и ее виды. Внешняя и внутреннея среда организации.
	
	
	

	
	2. Технико-экономические показатели производства
	
	
	

	
	3.Технико-экономические показатели работы дуговых сталеплавильных печей
	
	
	

	
	4. Экономичность технологического процесса изготовления отливок
	
	
	

	
	5. Размеры слитков и изложниц
	
	
	

	
	6. Разливка сифоном.
	
	
	

	
	7. Значение качества продукции. Дефекты в отливках. Методы контроля качества. Исправление дефектов.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 1. Расчет фонда времени.
	
	
	

	
	Практическое занятие 2. Расчет себистоимости формовочной смеси.
	
	
	

	
	Практическое занятие 3. Расчет шихы для получения заданного химического состава чугунных и стальных отливок.
	
	
	

	Тема 5.2 Расчеты
	Содержание
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	основных технико- экономических показателей
	1. Технологические показатели. Пути повышения экономической
эффективности литейной технологии
	
	
	

	
	2. Мероприятия повышения выхода годного. Классификация прибылей.
	
	
	

	
	3 . Экзотермические прибыли, методика их расчета
	
	
	

	
	4. Изотермические, экзотермические смеси, состав и свойства
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 4. Расчет технологических коэффициентов для заданной отливки.
	
	
	

	
	Практическое занятие 5. Расчет экзотермических прибылей для заданной отливки.
	
	
	

	
	Практическое занятие 6. Расчет изотермических прибылей для заданной отливки.
	
	
	

	Промежуточная аттестация
	
	
	

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №4
1. Аттестация точности отливок.
2. Контроль температуры.
3. Новые методы исправления дефектов.
4. Расчет численности производственных рабочих.
5. Расчет норм времени на основные технологические операции.
7. Расчет усеченных и протяженных прибылей.
8. Новые составы экзотермических и изотермических смесей.
9. Повышение качества отливок при применении смесей.
10. Расчет прибылей по методу П.Ф Василевского.
11. Расчет литниковой системы по номограмме К.А. Соболева.
	
	
	

	Раздел 6 Оформление конструкторской и технологической документации
	
	
	

	МДК 02.06 Оформление конструкторской и технологической документации
	
	
	

	Тема 6.1
Технологические указания на
чертежах
	Содержание
	
	
	

	
	1. Правила графического выполнения элементов литейной формы
	
	
	

	
	2. Правила графического выполнения формы в сборе
	
	
	

	
	3. Правила графического выполнения модельной плиты
	
	
	

	
	4. Правила графического выполнения плана отделения
	
	
	

	
	5. Расчет габаритных размеров модели и опок в свету
	
	
	

	
	6. Расчет производственных площадей и подъемно – транспортного
оборудования
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 1. Графическое изображение элементов литейной
формы
	
	
	

	
	Практическое занятие 2. Графическое изображение формы в сборе
	
	
	

	
	Практическое занятие 3. Графическое изображение модельной плиты
	
	
	

	
	Практическое занятие 4. Графическое изображение плана отделения
	
	
	

	Тема 6.2 Оформление технологической документации
	Содержание
	
	
	

	
	1. Оформление технологической документации
	
	
	

	
	2. Правила оформления пояснительной записки
	
	
	

	
	3. Оформление спецификации
	
	
	

	
	4. Проектирование технологической документации с использованием
CAD/CAM
	
	
	

	
	5. Правила обращения конструкторских документов (учет, хранение, дублирование, внесение изменений)
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 5. Оформление пояснительной записки
	
	
	

	2 ЕСКД, ЕСТД, ЕСПД
3 Основы проектирования литейных цехов
4 Правила оформления технологической документации на предприятии
	
	
	

	
	
Практическое занятие 7. Составление технологического процесса изготовления отливок на поточной линии
	
	
	

	
	Практическое занятие 8. Расчет высоты наполнительной рамки
	
	
	

	Тема 6.6 Оборудование для изготовления литейных форм и стержней
	Содержание
	
	
	

	
	1. Классификация и состав литейных цехов. Выбор и расчет производственной программы цеха
	
	
	

	
	2. Формовочно-заливочно-выбивные и стержневые отделения
	
	
	

	
	3. Основы проектирования отделения
	
	
	

	
	4. Плавильные отделения. Оборудование отделения
	
	
	

	
	5. Оборудование складов шихты и заливочных отделений
	
	
	

	
	6. Термообрубное отделение. Оборудование для обрубки, зачистки и исправления дефектов
	
	
	

	
	7. КР№2 по теме «Основы проектирования литейных цехов»
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 9. Расчет приведенной производственной программы.
	
	
	

	
	Практическое занятие 10. Расчет приведенной производственной программы
	
	
	

	
	Практическое занятие 11. Расчет точной производственной программы
	
	
	

	
	Практическое занятие 12. Расчет годового количества отливок, форм и стержней
	
	
	

	
	Практическое занятие 13. Расчет количества основного оборудования.
	
	
	

	
	Практическое занятие 14. Расчет производственной площади формовочного отделения
	
	
	

	
	Практическое занятие 15. Расчет производственной площади формовочного отделения
	
	
	

	
	Практическое занятие 16. Расчет подъемно – транспортного оборудования.
	
	
	

	
	Практическое занятие 17. Характеристика и расчет оорудования для очистки и нейстрализации пыле- и газовыделений
	
	
	

	Тема 6.7 Специальные виды литья
	Содержание
	
	
	

	
	1. Специальные виды литья. Общие сведения. Преимущества и недостатки
	
	
	

	
	2. Технологический процесс изготовления форм. Применяемая модельная оснастка, материалы и оборудование
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 18. Литье по выплавляемым моделям. Пресс – формы, модельные составы, классификация, приготовление, требования
	
	
	

	
	Практическое занятие 19. Литье по выплавляемым моделям. Изготовление моделей, сборка в блоки, заливка, выбивка, обрубка и очистка литья.
	
	
	

	
	Практическое занятие 20. Литье в оболочковые формы. Формовочные
смеси, изготовление, заливка, выбивка, обрубка и очистка литья.
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 21. Художественное литье
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 22. Литье в кокиль. Конструкция кокилей, состав и покрытие кокилей, технология литья.
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 23. Литье под давлением. Технология литья.
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 24. Проектирование процесса литья под авлением.
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 25. Литье под регулируемым, низким давлением.
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 26. Виды вакуумного литья. Отбеленное и вибрационное литье.
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 27. Центробежное литье. Особенности и технология изготовления отливок.
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 28. Литье окунанием, намораживанием, выдавливанием и выжиманием
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 29. ЭШП. Технология ЭШП
	
	
	
	

	
	Практическое занятие 30. Ювелирное и зубопротезное литье
	
	
	
	

	Раздел 7 Основы входного контроля
	
	
	
	

	МДК 02.07  Основы входного контроля
	
	
	
	

	Раздел 8 Основы контроля за выполнением технологического процесса производства черных и цветных металлов
	
	
	
	

	МДК 02.08   Основы контроля за выполнением технологического процесса производства черных и цветных металлов
	
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы 
Жесткость и прочность опочной оснастки
1. Изготовление форм на машинах и автоматических формовочных линиях
2. Сочетание пескодувного процесса с прессованием литейных форм
3. Новые методы изготовления форм
	
	
	
	

	6. Литейные свойства сплавов
7. Контроль качества и способы исправления дефектов отливок
8. Синтетический чугун9. Плавка чугуна в индукционных печах
10. Изготовление керамических форм по постоянным можделям
11. Автоматизация литья по выплавляемым моделям
12. Технология литья отливок из магниевых сплавов
13. Приготоление модельного состава
14. Кокильные машины и автоматизация литья в кокиль
15. Разработка чертежа отливки при литье под давлением
16. Штамповка жидких сплавов
17. Тепловые условия формирования отливки под низким давлением
18. Механизация регенерации формовочной смеси
19. Автоматизация контроля свойств формовочной смеси
20. Механические выбивные решетки
21. Специальные методы очистки отливок
22. Назначение и виды подъемно – транспортного оборудования
23. Проетирование вентиляционных систем
24. Развитие специальных видов литья
25. Плавка чугуна в индукционных печах
26. Составы формовочных и стержневых смесей
27. Современные печи для плавки цветных сплавов
28. Конструкция стержневых машин
29. Автоматизация литья в оболочковые формы
30. Литье с последовательным заполнением и кристаллизацией
31. Каменное литье. Отливки из композиционных материалов
32. Особенности изготовления отливок из титановых сплавов
33. Особенности технологии литья отливок художественного назначения
	
	
	
	

	Учебная практика Виды работ
1. Формовочные материалы. Приемка свежих материалов
2. Подготовка свежих материалов
3. Обработка отработанной формовочной смеси
4. Приготовление глинисто-формовочной смеси
5. Регенерация смеси
6. Формовочные смеси и составы
7. Приготовление формовочной смеси
8. Стержневые смеси
9. Приготовление стержневых смесей
	144
	144
	
	

	10. Жидкие самотвердеющие смеси
11. Приготовление жидких самотвердеющих смесей
12. Холодно-твердеющие смеси
13. Приготовление холоднотвердеющих смесей
14. Контроль качества формовочных и стержневых смесей
15. Определение глинистой составляющей песков
16. Определение зернового состава песков
17. Определение газопроницаемости формовочных и стержневых смесей
18. Определение влажности формовочных и стержневых смесей
19. Контроль свойств ЖСС
20. Контроль свойств формовочной глины и определение марки
21. Вспомогательные формовочные материалы
22. Литейные краски, их приготовление
23. Техника безопасности на смесеприготовительном отделении
	
	
	
	

	
	396
	396
	
	

	20. Конструкция ковшей, подъемно-транспортное оборудование (при заливке)
21. Правила техники безопасности в смесеприготовительном отделении
22. Правила техники безопасности в формовочном и стержневом отделениях
23. Правила техники безопасности в плавильных отделениях.
24. Противопожарная безопасность
	
	
	
	

	Всего
	           936
	                 1402
	
	



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинеты «Металлургического производства, топлива и печей», «Оборудования термических цехов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство.
Лаборатории «Лаборатория металловедения и термической обработки», «Лаборатория методов испытания материалов», «Лаборатория литейного производства», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство.
Мастерские «Лаборатория информационных технологий и оцифровки изделий»,
«Лаборатория металловедения и термической обработки металлов», «Лаборатория методов испытания материалов», «Лаборатория литейного производства» оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной специальности 22.02.08 Металлургическое производство.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.08 Металлургическое производство.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Титов Н.Д., Степанов Ю.А. Технология литейного производства. Машиностроение, 2015 г. Учебник для машиностроительных техникумов
2. Емельянова А.П. Технология литейной формы. М, Машиностроение. 2017 г. Учебник для машиностроительных техникумов
3. Могилев В. К. Лев О.И. Справочник литейщика. М, Машиностроение. 2019 г.
4. Рубцов Н.Н. Справочник литейщика. Чугунное литье. Машиностроение . 2017 г.
5. Рубцов Н.Н. Справочник литейщика. Стальное литье. Машиностроение . 2018 г
6. Курдюмов А.В. и др. Лабораторные работы по технологии литейного производства. Учебное пособие. М, Машиностроение. 2018 г.

3.2.2. Основные электронные издания: 
1. Тюняев, А. В. Литые детали / А. В. Тюняев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 184 с. — ISBN 978-5-507-46077-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/297023 (дата обращения: 03.08.2023). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2.	Рогов, В. А.  Технология машиностроения. Штамповочное и литейное производство : учебник для среднего профессионального образования / В. А. Рогов, Г. Г. Позняк. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 319 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12327-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/518122 
3.	Мысик, Р. К.  Литейные сплавы на основе тяжелых цветных металлов : учебное пособие для среднего профессионального образования / Р. К. Мысик, А. В. Сулицин, С. В. Брусницын. — Москва : Издательство Юрайт, 2023 ; Екатеринбург : Издательство Уральского университета. — 140 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16010-9 (Издательство Юрайт). — ISBN 978-5-7996-1819-3 (Издательство Уральского университета). — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/529238 
4.	Гуреева, М. А.  Металловедение: макро- и микроструктуры литейных алюминиевых сплавов : учебное пособие для среднего профессионального образования / М. А. Гуреева, В. В. Овчинников, И. Н. Манаков. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 254 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11002-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517400 
5.	Шумилин, В. К.  Охрана труда и охрана окружающей среды в литейных технологиях : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. К. Шумилин, В. Б. Лившиц, Е. С. Бобкова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 404 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-06241-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515321
3.2.3 Дополнительные источники:
1. Кнорре Б.В. Основы проектирования литейных цехов и заводов. М, 376 с. 2019 г Учебник для вузов
2. Воздвиженский В.М. и др. «Литейные сплавы и технология плавки в машиностроении» М. Машиностроение 2019 г. 432с. Учебное пособие для машиностроительных вузов
3. Пухальский В.А. Как читать чертежи и технологические документы 2013 г.
4. Трухов А.П. «Технология литейного производства» Литьѐ в песчаные формы Москва АСАDЕМА 2019 г, 525 с.Высшая школа.
5. Каталог линий.
6. ГОСТ 2.004-88 ЕСКД. Общие требования к выполнению конструкторских 
и  технологических документов на печатающих и графических устройствах вывода ЭВМ
7. ГОСТ 2.102-68 ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов
8. ГОСТ 2.104-68 ЕСКД. Основные надписи
9. ГОСТ 2.105-95 ЕСКД. Общие требования к текстовым документам
10. ГОСТ 2.106-96 ЕСКД. Текстовые документы
11. ГОСТ 2.109-73 ЕСКД. Основные требования к чертежам
12. ГОСТ 2.111-68 ЕСКД. Нормоконтроль
13. ГОСТ 2.201-80 ЕСКД. Обозначение изделий и конструкторских документов
14. ГОСТ 2.301-68 ЕСКД. Форматы
15. ГОСТ 2.302-68 ЕСКД. Масштабы
16. ГОСТ 2.303-68 ЕСКД. Линии
17. ГОСТ 2.304-81 ЕСКД. Шрифты чертежные
18. ГОСТ 2.316-68 ЕСКД. Правила нанесения на чертежах надписей, технических требований и таблиц
19. ГОСТ	2.605-68	ЕСКД.	Плакаты	учебно-технические.	Общие	технические требования
20. ГОСТ 2.701-84 ЕСКД. Схемы. Виды и типы. Общие требования к выполнению
21. ГОСТ 2.702-75 ЕСКД. Правила выполнения электрических схем
22. ГОСТ 2.703-68 ЕСКД. Правила выполнения кинематических схем
23. ГОСТ 2.704-76 ЕСКД. Правила выполнения гидравлических и пневматических схем
24. ГОСТ 3.1102-81 ЕСКД. Стадии разработки и виды документов ГОСТ 3.1103-82 ЕСТД. Основные надписи
25. ГОСТ	3.1105-84 ЕСТД. Форма и правила оформления документов общего назначения
26. ГОСТ 3.1116-79 ЕСТД. Нормоконтроль
27. ГОСТ 3.1118-82 ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт
28. ГОСТ 3.1127-93 ЕСТД. Общие правила выполнения текстовых технологических документов
29. ГОСТ 3.1128-93 ЕСТД. Общие правила выполнения графических технологических документов
30. ГОСТ 3.1129-93 ЕСТД. Общие правила записи технологической информации в технологических документах на технологические процессы и операции
31. ГОСТ 3.1130-93 ЕСТД. Общие требования к формам и бланкам документов
32. ГОСТ	3.1404-86	ЕСТД.	Формы	и	правила	оформления	документов	на технологические процессы и операции обработки резанием
33. ГОСТ 3.1702-79 ЕСТД. Правила записи операций и переходов. Обработка резанием
34. ГОСТ 7.1-84. Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Библиографическое описание документа. Общие требования и правила составления
35. ГОСТ 7.32-91. Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Отчет о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления
36. ГОСТ 8.417-81 ГСИ. Единицы физических величин
37. ГОСТ 19.101-77 ЕСПД. Виды программ и программных документов
38. ГОСТ 19.201-78 ЕСПД. Техническое задание. Требования к содержанию и оформлению
39. ГОСТ 19.202-78 ЕСПД. Спецификация. Требования к содержанию и оформлению
40. ГОСТ 19.401-78 ЕСПД. Текст программы. Требования к содержанию и оформлению
41. ГОСТ 19.402-78 ЕСПД. Описание программы
42. ГОСТ 19.502-78 ЕСПД. Описание применения. Требования к содержанию и оформлению
43. ГОСТ 19.504-79 ЕСПД. Руководство программиста. Требования к содержанию и оформлению
44. ГОСТ	19.701-90	ЕСПД.	Схемы	алгоритмов,	программ,	данных	и	систем. Обозначения условные и правила выполнения
45. ГОСТ 21.101-97 ЕСДС. Основные требования к проектной и рабочей документации
46. ГОСТ 21.501-93 ЕСДС. Правила выполнения архитектурно-строительных рабочих чертежей
47. ОСТ 6-19-417-80 Трафареты шрифтовые. Технические условия
48. Р 50-77-88 Рекомендации ЕСКД. Правила выполнения диаграмм
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	

Критерии оценки
	

Методы оценки

	1
	2
	3

	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик шихтовых, формовочных материалов, готовой продукции (отливки) в литейном производстве черных
и цветных металлов.

	Умеет рассчитывать по принятой методологии основные параметры технологического процесса ,  показатели работы оборудования; использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности, применять компьютерные технологии;
	Контроль своевременности сдачи практических заданий, отчетов.	Сравнительная оценка результатов с требованиями нормативных документов и инструкций Наблюдение за деятельностью и поведением обучающегося во время лабораторных работ Анализ		результатов
лабораторных работ.

	ПК 2.2
Осуществлять подготовку исходного сырья, шихтовых, формовочных материалов к переработке.
	Умеет осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке; анализировать качество сырья и готовой продукции;
 подбирать и рассчитывать состав шихтовых материалов;
осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке
	Анализ	результатов лабораторных				работ. Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы ПМ. Анализ полноты,			качества, достоверности, логичности изложения		найденной информации.

	ПК 2.3 Вести технологический процесс плавки металла, изготовления литейной формы, производства отливок из черных и цветных металлов, в соответствии с требованиями технологических инструкций.

	Умеет выбирать наиболее эффективное оборудование и исходные материалы для производства отливок; устанавливать и осуществлять рациональные режимы технологических операций изготовления отливок; использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности, применять компьютерные технологии

	Защита отчетов лабораторных работ; устный и письменный опрос; решение ситуационных задач; оценка тестирования по темам МДК, выполнения рефератов, докладов; оценка выполнения заданий для самостоятельной	работы, отчетов по лабораторным работам.
Экспертная оценка защиты лабораторных работ.

	ПК 2.4. Контролировать выполнения мероприятий корректирующего и предупреждающего действия по устранению причин возникновения некачественной (бракованной) продукции.

	Умеет контролировать исходный материал; осуществлять контроль за выполнением технологического процесса производства отливок; разрабатывать требования повышения качества выпускаемых отливок и создавать условия их
	Защита отчетов лабораторных работ; устный и письменный опрос; решение ситуационных задач; оценка тестирования по
темам МДК, выполнения рефератов, докладов; оценка


	ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию
и обслуживание плавильного, литейного технологического оборудования в производстве отливок из черных и цветных металлов.

	Умеет       выбирать приемы обслуживания оборудования в зависимости от его типа и назначения;
определять основные параметры механического режима
	Защита отчетов лабораторных
работ; устный и письменный опрос; решение ситуационных задач; оценка тестирования по темам МДК, выполнения рефератов, докладов; оценка выполнения заданий для самостоятельной	работы, отчетов по лабораторным работам. Экспертная оценка защиты лабораторных работ.


	1
	2
	3

	ПК 2.6. Проводить проверку технического состояния плавильного, литейного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования при изготовлении отливок в литейном производстве.
	Умеет ис отслеживать показания КИП, анализировать их, вносить коррективы в процесс ; регистрировать и обрабатывать данные технологических процессов пользовать   программное
обеспечение в профессиональной деятельности,	применять компьютерные технологии.
Знает назначение, конструкцию и принцип	действия
технологического оборудования литейных цехов; общие сведения об автоматических			системах управления		технологическими процессами выплавки литейных сплавов и изготовления отливок; функции	и		возможности использования информационных технологий в профессиональной деятельности
	Защита отчетов лабораторных
работ; устный и письменный опрос; оценка выполнения заданий для самостоятельной работы,	отчетов		по лабораторным	работам. Экспертная оценка защиты лабораторных работ.

	
	
	

	ОК 1 Понимать
сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. –
объяснение социальной значимости профессии техник
	Демонстрирует тремление к
освоению профессиональных компетенций, знаний и умений (участие в предметных конкурсах, олимпиадах и др.)
	Интерпретация результатов
наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля

	ОК 2
Организовывать собственную
деятельность,
выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Демонстрирует	организацию
собственной деятельности в соответствии с поставленной целью Демонстрирует определение и выбор способов (технологии) решения задачи в соответствии с заданными	условиями	и имеющимися ресурсами;
	Интерпретация	результатов
наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля; - оценка за решение проблемно- ситуационных					задач	на практических			занятиях;		- устный		и				письменный экзамен;	-		положительные отзывы				руководителей производственной практики от предприятий-баз практики

	ОК 3 Решать
проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях
	Демонстрирует	определение	и
выбор	способа		разрешения проблемы		в	соответствии	с заданными критериями; Демонстрирует проведение анализа ситуации по заданным критериям и определение рисков; Оцениванивает		последствия принятых решений;
	

	1
	2
	3

	необходимой для
постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	профессиональных	задач,
профессионального и личностного развития
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